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Исследование нацелено на решение двух важных проблем, актуальных для 

современного листопрокатного производства, – это исключение дефекта «сварка» с 

поверхности готовых отожженных стальных полос и уменьшение их поперечной 

разнотолщинности. 

Изучение проблемы слипания витков при отжиге рулонов стальных полос 

позволило выявить основные факторы, определяющие возможность возникновения 

дефекта «сварка»: температура отжига и температура начала ускоренного 

охлаждения, плотность смотки полосы и концентрация эмульсии. По результатам 

исследования причин появления упомянутого дефекта предложена совокупность 

параметров производства полос, которая обеспечит их выпуск без дефекта. 

Разработанные технологические режимы были апробированы на действующем 

оборудовании, результаты апробации подтвердили их эффективность. 

Для устранения проблемы повышенной разнотолщинности стальных полос, 

выпускаемых на станах холодной прокатки с рабочими клетями, оснащенными 

механизмами осевой сдвижки валков, предложена новая профилировка бочек 

рабочих валков. Применение новой профилировки обеспечивает производство 

холоднокатаных полос с поперечной разнотолщинностью, не превышающей 2%.     

По автореферату имеются два замечания. 

1. Не указано, возможно ли получение универсального аналитического 

уравнения для описания формы кривой продольного профиля бочки рабочего валка 

с осевой сдвижкой, которое может быть использовано на различных станах 

холодной прокатки. 

2. Не указано, возможно ли получение универсального уравнения для 

прогнозирования дефекта «сварка» на холоднокатаных отожженных полосах. 

 



 


